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RenGel® Epoxid-Oberflachenharze / Kupplungsschicht
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Farbe weil3 grun karamell m weil3 schwarz schwarz
Dichte
(glem?) 1,5 1,3 1,5 1,8 2,3 1,4 1,3 |1819| 1,2 (125|134 |16 |16 |15|16 1,5
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Abrieb* 100 70
(mm3/100UV) 100-110 | 55-60 55-60 4-6 45-50 | 75-80 1 8-10 45-50
Taber -105 75

Die mit * gekennzeichneten Werte wurden nach vollstandiger Aushartung (s. Datenblatt) gemessen. Die o. g. technischen Daten sind gemessene Mittelwerte.
Preise: auf Anfrage

RenGel®/ Ren® sind eingetragene Handelsmarken von Huntsman Corporation oder ihrer Tochtergesellschaften in einem Land oder mehreren Landern, aber nicht allen Landern.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte
auf deren Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auRerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschlielich im
Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa bestehende Schutzrechte Dritter sind zu beriicksichtigen. Wir gewahrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen und gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblétter.
Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen bzw. fabrikatorisch bedingt sind, behalten wir uns vor.
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